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Liberté « Egalité » Fraternitd
REPUBLIQUE FRANCAISE

VERSAILLES, LE 14 septembre 2007

/DﬁRE

INSTALLATIONS CLASSEES

Objet : Installations classées - Demande d’autorisatiod’exploiter en régularisation déposée
par la société EXPRIM le 7 décembre 2005 (votre trasmission du 14 décembre
2005)

Installations d'imprimerie sur le territoire dedammune d’Ablis
Rapport de présentation devant le Conseil Départenmeal de I'Environnement et des
Risques Sanitaires et Technologiques (CODERST).

P.J.: Plan de situation (annexe 1)
Plan du site (annexe 2)
Zones de danger du site (annexe 3)
Description du process d’héliogravure (annexe 4)

Projet d’arrété préfectoral d’exploiter (annexe 5)
Copie: Sous-préfecture de Rambouillet

SOCIETE ET ETABLISSEMENT
CONCERNES:

EXPRIM

18, rue de la Fontaine Chaude
ZA Quest

78660 ABLIS

RAPPORT DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEES

Par transmission recue le 4 septembre 2006, Manigideréfet des Yvelines a adressé a I'lnspectes d
Installations Classées le dossier de retour d'eéeqpéblique concernant la demande de la société
EXPRIM visée en objet.

Ce rapport examine le caractére acceptable dentantte.

Il propose de saisir I'avis du Conseil Départemieptaur 'Environnement et des Risques Sanitaires et
Technologiques (CODERST) sur les suites adminigggtréservées a l'instruction du dossier visé en
objet.
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| - CARACTERISTIQUES DE LA DEMANDE AU VU DU DOSSIER

La demande d’autorisation d’exploiter déposéedeédembre 200Gemplacant une demande en date du

30 novembre 2004) porte sur :

- laugmentation de la capacité de production, padjbnction d’'une machine dimpression
«héliogravure» supplémentaire, ayant pour conségueda porter la quantité de produits consommés
a une valeur supérieure a 200 kg/jour,

- un projet de croissance basé sur I'exploitatiomd’troisiéme imprimeuse du fait de l'arrét de toute
I'exploitation offset (mise en service de I&™3imprimeuse en mai 2007 sur la base d'un
fonctionnement réduit (1 seule équipe)).

Par courrier préfectoral du 13 janvier 2006, il #® élemandé, sous 1 mois, des compléments a
I'exploitant, en ce qui concerne I'étude d'impagod(r I'évaluation du risque sanitaire et la paréiative

aux nuisances sonores) et I'étude de dangers (eicubiar, les conséquences d’'un éventuel incendie
généralisé et les mesures prises pour assurdetdioh des eaux d’extinction d’incendie).

La demande a été complétée par I'exploitant levBdé2006.
Par arrété préfectoral des 20 octobre 2006, 25igar2007, 26 avril 2007 et 26 juillet 2007 et en
application de l'article 11 du décret n° 77-1132useptembre 1977 modifié, le délai d’instructienla

demande susvisée a été prorogeé (délai en courbctdbre 2007).

[-1 — Installations classées et régime

Les installations objet de la demande releventédjinte de l'autorisation et de la déclaration préaus
I'article L. 512-1 du Code de I'Environnement awetides rubriques listées dans le tableau ci-deqsau
au titre des modifications des installations exit#a visées par I'article 20 du décret n° 77-1132d
septembre 1977 modifi€), selon les éléments foyraide pétitionnaire

Rubrique | A, D, | Libellé de la rubrique (activité) Nature de Critére de classement
etalinéa | C, NC* I'installation et seuil
2450-2-a A Imprimeries ou ateliers de 3 imprimeuses Quantité totale de
reproduction graphique sur tout | « héliogravure » produits consommée
support tel que métal, papier, existantes
carton, matieres plastiques, @) 800 ka/j
textiles, etc. utilisant une forme
imprimante
Héliogravure, dont la quantité
totale de produits consommeée pour
revétir le support est supérieure a
200 kg/j
1432-2-b| DC | Liquides inflammablegstockage Stockages |Acétate d'éthyle : 10 fn
en réservoirs manufacturés), d’acétate (conditionnée dans 10
représentant une capacité d’éthyle, d’alcool cubitainers de 1.0
équivalente totale supérieure a 0  éthylique, Alcool éthylique : 1 ri
m?* mais inférieure ou égale a 100 d’encres et de | (conditionné dans 1
m? vernis cubitainer de 1 )
(b) Encres et vernis : 183
(conditionnées dans des
cubitainers de
contenance de 1.0°mou
sceaux de 30.0 L)
TOTAL : 29 nt




Rubrique | A, D, | Libellé de la rubrique (activité) Nature de Critére de classement
etalinéa | C, NC* I'installation et seuil
2564-2 DC | Nettoyage, dégraissage, décapagel machine de | Volume de la cuve de
de surfaces par des procédés nettoyage avec traitement 650 L
utilisant un solvant organique circuit de lavage
(acétate d'éthyle) fermé (a)
Le volume des cuves de traitement
étant supérieur a 200 L mais
inférieur ou égal a 1500 L
2662-b D Polyméregqstockage de) Stockage de | Stock de bobines ¢
films attente d’'impression @
Le volume susceptible d’'étre polypropyléne, |imprimées : 300 rhde
stocké étant supérieur ou égal a| polychlorure de|films d'impression
100 n?¥ mais inférieur a 1000 vinyle et de
produits finis | Stockage de bobines d
(étiquettes) produits finis avant
livraison : 300 Midans
(b) le local indépendant
Volume total: 600 nt
1530 NC | Bois, papier, carton ou matériaux Stockage de Quantité maximale
combustibles analogues (dépbts papier stockée 200 nt
de) (produits finis)
La quantité stockée étant inférieuire
a1.000nm
2910-A NC |Installations de combustion, donf
la puissance est inférieure a 2 MW Puissarizé6 MW
2920 NC |Installations de compression- 3 compresseury
réfrigération, n’utilisant pas de d’air
fluide inflammable ou toxique, (de puissance | Puissance totate35 kW
dont la puissance est inférieure a respective égale
50 kW a:55kw, 11.0
kW et 18.5 kW)
2925 NC | Accumulateurs (ateliers de 3 chargeurs Puissance totale

charge), la puissance maximale
courant continu étant inférieure 3
50 kW

de (de puissance
respective égalg
a:2x2.5kW et

h

3.5 kW)

8.5 kW

L A : autorisation
D : déclaration

C : soumis au contrdle périodique prévu par I'tetlc 512-11 du code de I'environnement
NC : non classé

Au vu des informations disponibles, les installatialéja exploitées ou dont I'exploitation est prge

sont repérées de la facon suivante :

a.

installations exploitées (objet du récépissé delagation du 23 mars 2004 pour une machine

« héliogravure », en régularisation pour deux autnachines « héliogravure »),

b.

La portée de la demande concerne les installatepérées (a).

installations ayant fait I'objet du récépissédéelaration du 23 mars 2004.



[-2 — Description de I'établissement et de I'acti¥é, et historique administratif

[-2-1 — Présentation du groupe

L’entreprise familiale SIM'EDIT IMPRIMEUR a été aéé en 1987. Elle s’est organisée juridiguement en
«groupe» qui se positionne sur le marché du packa@5 % de sa production) et plus particulierement
les étiquettes d’eaux minérales et gazeéifiées ebdserves destinées au marché de 'agro-alimentair
Les étiquettes produites par le groupe sont élalsciépartir de 2 supports : la feuille de papide &tm
polypropyléne. Deux procédés d'impression cohabitegalement au sein du groupe : le procédé
OFFSET pour le papier et I'impression et I'héliogree pour le film.

La société EXPRIM est une société a responsabitiiéée au capital de 75 000 €, dont le siege aséla
Ablis.

La production du groupe est assurée par 6 sites :

- le site principal de COUERON (44) (80 personnes),
- le site de SAUTRON (44) (40 personnes),

- le site I’ABLIS (78) (15 personnes),

- le site de VITTEL (88) (15 personnes),

- le site d'ONTARIO (Etats-Unis) (25 personnes),

- le site de COWANSVILLE (Canada) (15 personnes).

[-2-2 — Présentation de la société EXPRIM

L'imprimerie EXPRIM sise a Ablis emploie 15 persasret dispose de 3 imprimeuses en héliogravure et
de 3 découpeuses de bobines (mise en service & lmprimeuse et d’'une®® découpeuse en mai
2007) car elle vient de stopper toute activitérepriession offset.

Elle est spécialisée dans I'impression d'étiqguettes héliogravure(impression en creux, technique
permettant un travail de finesse et de précisias}idées a étre apposées sur des contenants détprod
alimentaires, en particulier sur des bouteillegd’einérale.

Elle travaille avec les embouteilleurs et les usite conditionnement de I'industrie agroalimentaire

Les produits entrant dans le cycle d’impressiort sdtammables ou combustibles, essentiellement :

- des bobines de film de polypropyléene a imprimeigtrimées,

- des encres,

- un diluant pour les encres, I'acétate d'éthyle.

Les équipes de production sont organisées en fondg la saisonnalité des productions en 2/7 os®/7
les chaines de coupe.

Ainsi, les activités exercées sur le site d’Abl@nsistent a imprimer sur polypropyléne, couper et

emballer les produits finis.

En terme d’enjeux environnementaux, les activiegdsasactérisent essentiellement par :

- des émissions atmosphérigues de solvants essemidelt (liées a [I'utilisation d'encres en
particulier) ;

- unrisque d'incendie lié aux stockages de matipresiieres et de produits finis.

I-2-3 — Installations existantes et projetées

Les batiments occupés par la société EXPRIM sonstoaits sur un terrain d’'une superficie d’environ

9600 nt.

Les batiments sont composés de trois parties :

- une partie construite dans les années 1970/19&pantune surface au sol de 1265emviron ;

- une partie construite durant 'année 2003 occupaet surface au sol de 700,G.r€elle-ci a fait
I'objet d’'un permis de construire ;



- une partie récemment acquise sur laquelle estreiingh petit batiment de 300%risolé et a plus de
10 metres des autres batiments et voies de citmulat

Dans la partie construite entre 1970 et 1980,tgersi :

- deslocaux a usage de bureaux situés en facade,

- la partie «stockage de matiéres premiéres et déabegbobines» dans laquelle sont implantés :
- un stockage de bobines OPP (polypropyléne),
- trois découpeuses de bobines et du matériel d’éageal

Dans la partie récente construite en 2003, sensisug deux zones distinctes :

- Deux machines d'impression d’héliogravure pour piession des rouleaux de polypropylén&® (1
zone),

- Une troisieme imprimeuse %2 zone) mise en service en mai 2007.

A l'extérieur de ces deux batiments sont implanités « caissons » fermés dans lesquels sont stecké
les encres destinées a I'héliogravure et I'acétatihyle, dénommés « stockages controlés ».

Sur la partie récemment acquise se situe un steghassif de 200 palettes de produits finis soitrenv
150 tonnes de polypropyléne. Ce béatiment ne fast ljmdbjet d’un raccordement en eau, il est équipé
d’extincteurs.

I-2-4 — Historique et cadre administratif de la demle

Au titre des installations classées, les instalietine relevaient jusqu’a présent que du régimkauddit
et ont fait I'objet du récépissé du 23 mars 2004.

L'accroissement de I'activité d’héliogravure cortdaiun classement en autorisation du site, objéade
présente demande. Ainsi, la présente demande \dseraitre les capacités de production en mettant e
service_deux imprimeuses supplémentaidest une déja mise en service a la date du dépalossier
complété (décembre 2005). Au titre des installaticiassées, une seule imprimeuse (180 kg/j de psodu
consommeés) reléve du régime déclaratif. La missegvice de la seconde machine (360 kg/j de produits
consommeés) conduit au classement de ces instaiasious le régime de I'autorisation. La demande est
donc une demande en régularisation puisque cettexiGdee machine est d'ores et déja en
fonctionnement, d’apres les éléments du dossier.

[-2-5 — Procédés de fabrication
I-2-5-1 — Principes généraux des techniques d'isgioa

Toutes les techniques d’'impression reposent sprifeipe du contact direct entre le motif d'impriess
(ou d'un rouleau transfert) et la surface a impring#tles se classent en trois principales catégorie
- limpression en relief : typographie et flexograghi
- I'impression en creux : héliogravure,
- limpression a plat : offset et sérigraphie.
L'entreprise  EXPRIM utilise I'héliogravure. Ce dé&n est un procédé d'obtention de formes
d’'impression gravées en creux par voie photoméaaniq
Le motif imprimant est constitué par un cylindree &/lindre métallique est gravé en creux comportant
ainsi une multitude d’'alvéoles juxtaposées deetatl de profondeur variables qui déterminent lasie
des nuances de l'impression. L’héliogravure est i@ohinique permettant un travail de finesse et de
précision.
L'entreprise EXPRIM utilise comme supports d'imgsies : des films plastiques PP (polypropyléne) et
PVC (polychlorure de vinyle) ou de papier en bobine

I-2-5-2 — Process relatif a I'impression par hélagire

Le process de I'entreprise EXPRIM est schématisgéneexe 4.



[-2-5-3 — Produits appliqués
L'entreprise dispose d'un stock d’encres de base.

Le produit & appliquer est préparé par :

- un mélange des encres de base pour obtenir |& t®iothaitée (contrble visuel et par colorimétrie).
Cette opération s’effectue dans I'atelier de prdidnc

- une adjonction de solvants d’allongement (acétaithyle ou alcool éthylique 95°) pour obtenir la
viscosité désirée. Cette manipulation s’effectuenament de I'application des encres dans l'atelier.

Le produit ainsi obtenu contient de I'ordre de 516&6 de solvants.

En cours d'impression, un contrdle de la viscogis¢ réalisé régulierement. En cas d'écart, il y a

adjonction de solvants ou d’encres.

I-2-5-4 — Autres activités

Le découpage les bobines «meres» de grandes laizes (700 mnt)d@coupées en bobines «filles» de
petites laizes allant de 10 a 350 mm. C’est sotie tmrme que les produits sont livrés chez lesntd.

Le nettoyage des divers équipementss éléments mobiles constitutifs des groupempmession
(cylindres d’'impression, bacs de réserves d’enceetes, etc.) sont nettoyés périodiguement endelo
besoins (lors de changement de série, lors d'ut derfabrication, etc.).

Cette opération de nettoyage s'effectuera dansnawhine a laver. Le solvant de nettoyage utilisé se
principalement de I'acétate d’'éthyle.

Dans la machine, les boues «sales» seront décagit@ebeminées régulierement vers un conteneur en
rétention qui sera ensuite envoyé en traitemers daa filiere agréée pour le traitement et la réggtion

de l'acétate d’éthyle.

Il est estimé moins de 1000 litres de produit $éyiar mois.

Cette machine a laver sera installée en septen@i®a 2

Le laboratoire de contréledes contréles dimensionnels sont réalisés &ddet étapes du process. De
plus, un contréle colorimétrique est effectué sgrrhachines d’impression.

Enfin, des tests spécifiques sont menés :

- alaréception des matiéres premieres,

- dépose d'encres et de vernis,

- sellage,

- coefficient de frottement,

- résistance a la rupture.

[-2-5-5 — Stockage des matiéres premiéres

Les stockages pour I'impression par héliogravurdg peésentés dans le tableau suivant :

Produits Consommation | Stockagel Localisation | Mode de stockage
Type Nom annuelle maximal
Supports | Polypropylene 2000 t/an 150t Atelier Au sol
d’'impression (PP),
en bobines | polychlorure de 150t Stockage
vinyle (PVC), extérieur
papier
Encres Georget 220 t/an 18.0 th | A I'extérieur | En container inox de
d’'impression| (10 425 % 0.7 nm consignés
pour d’acétate dans une armoire de
héliogravure| d’éthyle ou rétention et en seauix
d’éthanol, de 30 kg unitaires T




pigments : 90 &
75 %)
Vernis
(10225 %
d’acétate
d’'éthyle, 90 a
75 % de
pigments)
Alcool 1000 kg/an 1000 kg Zone de |1 cubitainer d'1 m
éthylique 95 ° stockage | sur rétention
encres et
Solvants solvants
Acétate 190 t/an 10.0 i | A l'extérieur | En container de 1°m
d’éthyle dans une armoire de
rétention
Les autres stockages sont précisés dans le tadlesnt :
Produits Consommation Stockage Localisation Mode de stockage
annuelle maximal
Film d’emballage 3 t/an 0.3t Magasin En rayon
Palettes de bois 10°m Magasin En magasin
Stock étiquettes En rayon et en
papier 200m? Magasin stockage isolé
(produits finis)
Stock étiquettes 40 t Magasin En rayon et en
polypropyléne stockage isolé

|-3- Description de I'environnement et du projet
(voir carte au 1/2500°en annexe 1)

Le site de la société EXPRIM (9 60(F)nest localisé sur la zone industrielle Ouest suetritoire de la

commune d'Ablis dans le département des Yvelines.

Le terrain est délimité :

- au Nord et a I'Ouest, par la rue de la Fontaineu@hala société PAFIM et la voie Saint Symphorien,

- au Sud, par des terrains inoccupeés et la R.N. 10,

- a I'Est, par les sociétées ATMI (manufacture de @#ae caoutchouc en fin d'activité) et
CHEVREUX (menuiserie d’agencement).

Les premiéres habitations se situent & environn3&es de I'établissement

A environ 1.0 km, se situe une école maternelle.

L'entreprise EXPRIM se situe dans une zone Ul dWPtette zone autorise les installations classées
soumises a autorisation moyennant des dispositiomsernant la sécurite.

La zone industrielle Ouest d’Ablis est desservie lfutoroute All, la route nationale 10 et la mut
nationale 191. A partir de cette derniere, I'acaudrsle site s’effectue par la rue de la FontainauGle.

Dans son courrier en date du 7 juin 2004 joint asseér, la DIREN a indiqué que la commune d’Ablis
n’était concernée par aucune protection particedier

Par ailleurs, le dossier indique que le site dsseén dehors des périmétres de protection deagespt
d’eau.



I-4- Plans ou schémas applicables

Le site n'est pas concerné par des plans partisu(8AGE).

I-5- Capacités technigues et financiéres du demande

Concernant les capacités techniques d’EXPRIM, olgge compétences techniques spécifiques au
domaine de l'imprimerie, la société est dotée dlahoratoire Assurance-Qualité comprenant les
appareils nécessaires aux contrdles de conformipFatiuit.

Concernant les capacités financieres, pour 'a2066é :
- le chiffre d’affaires net s’est élevé a 9 283 877 €
- le bénéfice net a 1 038 254 €.

I — INCONVENIENTS POUR L'ENVIRONNEMENT - MESURES P OUR PRESERVER
L'ENVIRONNEMENT PROPOSEES PAR LE DEMANDEUR — MESURE S RETENUES DANS
LE PROJET D'ARRETE PREFECTORAL

D’un point de vue réglementaire, les installatisoat soumises, en particulier, aux dispositionsteletes

réglementaires suivants :

- Arrété ministériel du 31 mars 1980 portant régletagon des installations électriques des
établissements réglementés au titre de la Iégisladur les installations classées susceptibles de
présenter des risques d’explosion,

- Circulaire DEPPR/SEI n° 26-42 du 5 avril 1988 rektaux installations classées — instruction
technique relative aux ateliers de reproductioplgigue,

- Arrété ministériel et circulaire du 28 janvier 19@8ncernant la protection contre la foudre de
certaines installations classées,

- Arrété ministériel du 23 janvier 1997 modifié rélaf la limitation des bruits émis dans
I'environnement par les installations classées,

- Arrété ministériel du 2 février 1998 modifié refatiux prélévements et a la consommation d’eau
ainsi qu’aux émissions de toute nature des intitalisiclassées soumises a autorisation,

- Arrété ministériel du 14 janvier 2000 modifié p&artété ministériel du 5 juin 2001 relatif aux
prescriptions générales applicables aux instatiatidassées soumises a déclaration sous la rubrique
2662 (stockage de polyméres [matieres plastiquasutchouc, élastomeres, résines et adhésifs
synthétiques]),

- Décret n° 2002-540 du 18 avril 2002 relatif a kassification des déchets,

- Arrété ministériel du 21 juin 2004 relatif aux peaptions générales applicables aux installations
classées soumises a déclaration sous la rubricier2tative au nettoyage, dégraissage, décapage de
surfaces (métaux, matieres plastiques, etc.) mapeédés utilisant des liquides organohalogéunés o
des solvants organiques,

- Arrété ministériel du 29 juin 2004 relatif au bilde fonctionnement prévu par le décret n°® 77-1133
du 21 septembre 1977 modifié,

- Deécret n° 2005-635 du 30 mai 2005 relatif au cdatd®s circuits de traitement des déchets,

- Arrété ministériel du 29 juillet 2005 modifié fixale formulaire de suivi des déchets dangereux.

II-1 — Intéqgration paysagere

Selon les éléments du dossier, le batiment respectsglement de la zone industrielle (hauteuntéss,
plantations, distances).

[I-2 — Gestion de la ressource et prévention de [aollution des eaux

La technigue d'impression Réliogravure» n'utilise pas d'eau. Il n'y a donc aucun rejeeffluent
industriel.




[1-2-1 — Alimentation en eau

L'alimentation en eau est assurée par le réseadigigbution local et est utilisée pour les besoins
domestiques exclusivement (environ 250am).

Commentaires de I'inspection des installations sées

En application de I'article 16 de I'arrété ministél du 2 février 1998 modifié relatif aux préleverseet

a la consommation d’eau ainsi qu’aux émissionsalget nature des installations classées soumises a
autorisation, en cas de raccordement sur un régméhlic ou sur un forage en nappe, I'établissement
doit étre équipé d'un dispositif de disconnexion.

A la demande de l'inspection des installations ®#&s, un disconnecteur principal unique équipera le
réseau d'eau potable dans un délai de 3 mois a temme la notification de l'arrété préfectoral
d’autorisation d'exploiter a I'exploitant (articld.1.1 du projet d'arrété joint en annexe).

[I-2-2 — Collecte des effluents

Un réseau séparatif collecte sur le site de la gbadivités les eaux pluviales et les eaux usées.eaux
usées sont dirigées vers la station d’épuratiorblisfet les eaux pluviales sont dirigées vers laluu
Perray.

Les eaux pluviales proviennent des aires extémeumgermeéabilisées (aires de circulation et de
stationnement des véhicules) et des toitures.

La surface totale de ces aires représente 375@nviron. Pour une hauteur annuelle moyenne de
précipitation de 832 mm, le volume des rejets edtaidre de 3120,0 #fan.

Un séparateur d’hydrocarbures associé a un bassiétention de 225 het a une vanne d’isolement a
été installé en mai 2007. Il permet de faire ti@ndes eaux pluviales des aires extérieures @oiet
parkings) et de récupérer tout écoulement accitlentéextérieur des batiments (dont les eaux
d’incendie). Ces eaux seront ensuite dirigées leerdseau collectif d’eaux pluviales situé surda de la
Fontaine Chaude qui aboutit au ru du Perray.

La vanne d’isolement permet d’empécher le rejes Jerréseau communal en cas de contamination
accidentelle des surfaces imperméabilisées (panghee fuite d’huile d’'un camion, etc.).

Commentaires de I'inspection des installations sées

La mise en place du séparateur d’hydrocarburesiebdssin de rétention d’'un volume de 225ast
précisée aux articles 4.3.4 et 4.3.5 du projet & joint en annexe.

L'isolement du site est précisé a I'article 4.212gtojet d’arrété joint en annexe.

11-3 — Prévention de la pollution atmosphérigue

Les rejets atmosphériques sont constitués :

- des rejets des imprimeuses « hélio » (solvantseoostdans les encres et évacués lors du séchage des
impressions (acétate d'éthyle principalement)),

- des émissions diffuses engendrées lors de l'oweertles récipients et des opérations de
transvasement (estimées a moins de 5 % des volooms®mmés au maximum par analogie avec
d’autres sites a activité identique).

Procédé héliogravure (imprimeuses)

L'entreprise dispose d'un stock d’encres de baseprbduit a appliquer est préparé a partir :

- d'un mélange des encres de base pour obtenirrite tebuhaitée, mélange effectué dans I'atelier de
production,

- de l'adjonction de solvants (acétate d'éthyle aroal éthylique a 95°) pour mise a viscosité. Cette
opération s'effectue au moment de I'application elesres dans I'atelier.

Le produit ainsi obtenu contient de 50 & 75 % deasus.



Le nettoyage des divers équipements se fait avd@adetate d'éthyle (produit intégralement repreg p
une société extérieure pour traitement et régédnéjat

Selon les fiches de données de sécurité fournies’@eloitant dans son dossier, les encres sont
composeées de :

- 2 propanol,

- acétate d'éthyle.

Le 2 propanol, l'acétate d'éthyle et I'alcool éfiqye (ou éthanol), encres et solvants utilisés dans
I'établissement, ne sont pas des substances deghiasrisques R45, R46, R49, R60, R61 et halogénées
étiquetées R 40.

Commentaires de I'inspection des installations sées

Le 2 propanol, I'acétate d'éthyle et I'alcool étlyle (ou éthanol) ne sont pas des composés orgasiqu
volatils visés a I'annexe Il de I'arrété ministéfidu 2 février 1998 modifié relatif aux prélévensest a

la consommation d’'eau ainsi qu'aux émissions ddetmature des installations classées soumises a
autorisation.

Ces composés ne sont également pas visés pamlesemlV a a IV d de I'arrété susvisé.

Les machines sont toutes équipées de brlleurszanajarel (réseau GDF) permettant de chauffer I'air
pour le séchage des films imprimés. Entre 10 éx50u volume d'air chargé en COV est recyclé avec
I'air neuf du process.

La société EXPRIM a mis en service en mars 2007dispositif d’épuration des émissions gazeuses
(épurateur thermique récupératif intégre).

Commentaire de l'inspection des installations ofess

L’article 3.2.2 du projet d'arrété joint en anneypeécise que les rejets gazeux issus des 3 imprgseus
doivent étre traités par un épurateur thermiqueéggratif.

Ce systéeme d’épuration fait partie des meilleueshihiques disponibles.

Les gaz émis par chaque imprimeuse sont les sgivant

- COV : composés organiques volatils, constituésntisdlement d’acétate d’'éthyle,

- gaz de combustion provenant de [l'utilisation du gamr le séchage des films en majeure partie
composés de CQdioxyde de carbone),

- vapeur d'eau (kD),

- imbrllés gazeux exprimés en équivalent méthane)(CH

Commentaire de l'inspection des installations ofess

L'article 3.2.4 du projet d'arrété joint en annepeécise les valeurs limites des concentrations éx,N

CH,, CO et COV des effluents gazeux issus de I'épuratieermique régénératif. Les quantités

maximales rejetées de ces polluants sont précasies|'article 3.2.5.

Cet équipement permet de réduire considérableraentjets de composés organiques volatils puisqu’il

devrait présenter un rendement de l'ordre de 98A%itre indicatif, un tel dispositif représente un

investissement de 'ordre de 300 000 euros.

Pour la caractérisation des émissions, le dossiaprend 2 approches :

1) une approche se basant sur les mesures effectuéetes machines de méme type utilisant des
procédés identiques,

2) une approche par bilan « matiére », consistaaduer les quantités de produits (d’acétate dliéthy
en l'occurrence) et les rapporter aux périodesaetionnement des installations pour évaluer en
particulier les concentrations et les flux.
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Approche basée sur les mesures effectuées sur deachines de méme type utilisant des procédés
identiques:

Selon les éléments du dossier (page 37), pourpeedg machine, la concentration en COV est de 1500
mg/m? en équivalent carbone avant traitement, soit apedtement (rendement supposé a 98 %), de 30
mg/n.

Les machines ayant un débit d’extraction unitagel@ 000 Nrifh, le flux par machine est de 0.3 kg/h.

Approche par «bilan matiére » :

La consommation maximale de solvants (lorsque egp8imeuses sont en service) est estimée a environ
240 tonnes par af190 tonnes d'acétate d’'éthyle acheté et 50 toooetenues dans les encres achetées).

Commentaires de I'inspection des installations sfes

L'arrété ministériel du 29 juin 2004 relatif au bit de fonctionnement prévu par le décret n° 77-1di83
21 septembre 1977 modifié précise que les impranasi ateliers de reproduction graphigue soumis a
la rubrique 2450 consommant plus de 150 kg par éele solvants ou plus de 200 tonnes padan
solvants doivent présenter un bilan de fonctionmgme

L'article 3 de l'arrété ministériel susvisé précispie « pour les installations autorisées apres Te 1
janvier 2000, le premier bilan de fonctionnement’ohstallation est présenté au préfet au plus talig

ans apres la date de I'arrété d’autorisation inltifl est ensuite présenté au moins tous les décan

Cette disposition a été reprise dans I'article 9.@u projet d'arrété préfectoral joint en annexe.

Il est également a noter que I'établissement relégela directive 96/61/CE du 24 septembre 1996
relative a la prévention et a la réduction intégsade la pollution. En effet, les installations dests au
traitement de surface de matiéres, d’'objets ou mbelyits, et ayant recours a l'utilisation de sol¥an
organiques, notamment pour les opérations d'apptBimpression de couchage, de dégraissage,
d'imperméabilisation, de collage, de peinture, dettoyage ou d'imprégnation d'une capacité de
consommation de solvant de plus de 150 kg par heurde plus de 200 tonnes par an relévent du
champs d’application de la directive susvisée.

Les émissions sont constituées :

- des solvants contenus dans les encres et évaagéducséchage des impressions (principalement
composeés d'acétate d’'éthyle),

- une fraction des solvants contenus dans les peodainettoyage (acétate d'éthyle) qui s’évapore lor
de leur utilisation.

Commentaires de I'inspection des installations sfes

En application de I'article 28-1 de I'arrété minésiel du 2 février 1998 modifié relatif aux prélavents

et a la consommation d’eau ainsi qu'aux émissiansodite nature des installations classées soundises
autorisation, I'exploitant est tenu de mettre eagal un plan de gestion de solvants, mentionnant les
entrées et les sorties de solvants de l'instaltatioe plan doit étre transmis annuellement a I'exfpn

des installations classées. Par ailleurs, I'ex@aoit doit informer l'inspection des installationsaskées

de ses actions visant a réduite la consommatiosotleants (la consommation annuelle de solvantstétan
supérieure a 30 tonnes par an).

Cette disposition a été reprise dans I'article 3.du projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

Ainsi, d'apres les éléments du dossier, les émissite composés organiques volatils devraient diétab

de la facon suivante :

- rejets canalisés d’acétate d’éthyle estimés a emiB2 tonnes par an dont 98 % incinérés, donc une
€émission estimée a environ 4 tonnes par an

- rejets diffus (acétate d’éthyle) de I'ordre de d@rtes (5 % environ),

- des quantités de solvants retournés aux fournisgeur retraitement de I'ordre de 36 tonnes par an.
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Globalement, les 3 imprimeuses par héliogravurengetonc a I'origine d’émissions estimées a environ
16 tonnes d’'acétate d’éthyle par an.

L’approche par bilan « matiére » a considéré :

- les quantités de produits (d'acétate d'éthyle)adtéds, soit directement soit celles contenues ans
encres achetées,

- les quantités détruites (avec un rendement > 9@ ¥indinérateur),

- les quantités émises sous forme diffuse (estiméekp

- les quantités évacuées a I'extérieur sous formsdkets (retour fournisseur pour retraitement).

Les quantités ainsi émises déduites par bilan titra&pportées a la période de fonctionnement des
machines et les concentrations déduites en conségjue

Le dossier indique ainsi que :

- si 2 imprimeuses fonctionnent, les rejets en aeétaithyle présenteront une concentration de 24.3
mg/n,

- si 3 imprimeuses fonctionnent,
- de jour, les rejets présenteront une concentrao?5 mg/m

- de nuit, les rejets présenteront une concentrago?4.5 mg/rh
Les différences de concentration des rejets eratcdtéthyle entre les deux modes de fonctionnement
(jour et nuit) résulte d’arrondis pris dans chamezlélisation.

De plus, le plan d’actions pour la réduction dedséions diffuses proposé par I'exploitant consiste
essentiellement en :

- un usage des couvercles sur les contenants agxatifé stades de travail,

- laréduction des écoulements sur les zones deiggtdors des remplissages,

- une étude d’aspiration canalisée sur les conteifitsles a étancher.

Commentaires de l'inspection des installations sfes

Ces actions sont reprises a I'article 3.2.6 du ptaj’arrété joint en annexe.

Cet article précise également que I'étude visarhettre en ceuvre une aspiration canalisée sur les
contenants difficiles & étancher devra étre rendidénspection des installations classées dans élaid

de 6 mois a compter de la natification de I'arratéexploitant.

Commentaires de I'inspection des installations sées

D’un point de vue réglementaire, les installatisunt visées par I'arrété ministériel du 2 févried9B
modifié, relatif aux prélévements et a la consononatl’eau ainsi gu'aux émissions de toutes natures
des installations classées pour la protection davironnement soumises a autorisation.

En particulier, les émissions de composés orgarsguadatils sont visées par les dispositions detiche

30, alinéa 19° (ateliers autres que les ateliefsaliogravure d’édition) qui prévoient que :

Le flux annuel des émissions diffuses ne doit ppaster :

- [

- 20 % de la quantité de solvants utilisée, si lasmmmation de solvants est supérieure a 25 tonnes
par an.

De plus, l'article 7 a) alinéa 2 précise que daeschs de I'utilisation d’une technique d’oxydatipour

I'élimination des CQOV, la valeur limite d’émissien COV exprimée en carbone total est de 20 fhgim
50 mg/m si le rendement d’'épuration est supérieur a 98 %.
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D’apres les éléments du dossier, les rejets respect les exigences réglementaires pour les énmissio
de composés organiques volatils puisque les coratamnts telles qu’elles sont présentées dans Isidos
sont inférieures a 50 mg/Nmgu’elle que soit I'approche retenue et que lesséimns diffuses sont
estimées a 5 % de la quantité de solvants utilisée.

11-4 — Prévention des nuisances olfactives

La mise en place d’'un épurateur sur les imprimewsedlio » limite les nuisances olfactives dues aux
COv.

11-5 — Prévention desnuisances sonores

Les principales sources de nuisances sonores sont :
- les machines d’'impression,

- les conduits d’aspiration (ventilateurs),

- les compresseurs.

Les installations sont visées par les dispositambarrété ministériel du 23 janvier 1997 modifedatif a

la limitation des bruits émis dans I'environnemear les installations classées pour la protectien d
I'environnement. Celui-ci impose des niveaux ddatbmaximaux a ne pas dépasser et des valeurs déimite
d’émergence pour les zones ou celle-ci est réglegaen

Un rapport de mesures acoustiques est joint enxargue dossier. Il comprend des mesures de niveaux
sonores réalisées le 13 juillet 2004 (deux machereservice), de 6 h a 10h30. Les mesures ont été

réalisées en 4 points situés en limite de proprident un (point 4) situé en zone a émergence
réglementée au sens de l'arrété ministériel dwa@@i¢r 1997.

La zone a émergence réglementée se situe a 308sndetisite de I'imprimerie.

Les mesures des niveaux sonores obtenus figuraatlédableau suivant :

Période diurne Période nocturne

(dB(A)) (dB(A))
Point 1 56.5 53
Point 2 53 53
Point 3 53 57
Point 4 48 52
Rappel des valeurs maximales de l'arrétg 70 60
ministériel du 23 janvier 1997

Selon I'exploitant, le bruit résiduel chez les raias est évalué a :
- 47.7 dB(A) en période diurne,
- 51.9dB(A) en période nocture.

Ce bruit est principalement lié au bruit des vélgisypassant sur les routes voisines.

L'exploitant précise que la mise en service d'ura@sieme machine sur le site d'EXPRIM va faire
augmenter les niveaux sonores en limite de pr@pdétl.8 dB(A).

D'apres les éléments du dossier, les niveaux sergirées émergences aprés mise en service d&la 3
machine respecteront les dispositions de 'arréésbériel du 23 janvier 1997 relatif a la limitati des
bruits émis par les installations classées.
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Commentaires de I'inspection des installations sfes

L'article 9.2.5 du projet d’arrété joint précise mue mesure de la situation acoustique devra étre
effectuée dans un délai de 6 mois a compter detifiaation de l'arrété a I'exploitant. Cette mesur
sera a renouveler tous les 5 ans.

I1-6 - Gestion des déchets

Les déchets générés par I'établissement sont caapies:

Type de déchet Quantité maximale Destination Prestataire
produite

Déchets non dangereux

Chutes de films Compactage en benng INTERSEROH France

polypropyléne 175 t/an extérieure sur site puis Agence de Vigneux

valorisation extérieurg (91)

Déchets Industriels INTERSEROH France

Banals 50 t/an Valorisation Agence de Vigneux (91)

Déchets dangereux

Solvants usagés et Recyclage extérieur PPM CHIMIREC

d’encres hélio 30 t/an pour réutilisation La Roche Clermault
(37)

Recyclage extérieur MEWA

Chiffons de nettoyage 300 kg/an pour réutilisation Maignelay Montigny

(60)

Les conteneurs d’encre sont en inox et sont coésigar le fabricant.

Pour limiter le trafic lié a I'enlevement des déshet réduire les volumes de stockage, le site :
- compacte des chutes de films plastiques et papiers,
- réalise de palettes filmées de flasques en bais ptastiques.

I1-7 — Impact sur la circulation locale

Le trafic engendré par I'exploitation de I'imprineercorrespond, d’'une part, a I'approvisionnement en
matiéres premiéres : supports films, encres, csgmdsolvants, etc. et, d’autre part, au déparpdaduits
finis et & I'enlévement des déchets.

Le volume majeur du trafic correspond cependantesaisées de films polypropyléne (au maximum 8 t/j)
et aux sorties (au maximum 8 t/j) de documents imgs.Ce trafic est réparti sur 2 heures et représente
environ 2 camions/jour.

Depuis lI'implantation de la nouvelle machine d’iregsion, il est de 3 camions/jour correspondant@ 10

t de matiéres entrantes et sortantes.

11-8 — Evaluation du risque sanitaire

L’évaluation de I'impact sanitaire présentée danddssier comprend les éléments suivants :
- le descriptif de I'état initial (identification saincte des populations et qualité de I'air),

- lidentification des dangers, et choix des substanc

- I'évaluation de I'exposition des populations,

- la conclusion en terme d’'impact.

L'évaluation du risque sanitaire a été menée pawaul polluant, 'acétate d'éthyle, substancefet efe

seuil, dont les émissions ont été estimées a O@air 'ensemble des 3 machines (valeur maximale
avancée dans le dossier pour les rejets canalisés).
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Par ailleurs, les émissions diffuses d’acétatehgllétont été également prises en considération dans
I'évaluation du risque sanitaire et I'expositionsd@opulations (représentant de I'ordre de 12 tompaes

an d'apres les éléments du dossier).

Les résultats des estimations réalisées montrens ses hypothéses, que la concentration maximale
(moyenne horaire) dans I'environnement serait de2®.mg/Nni pour une valeur toxicologique de
référence de 3.15 mg/NirL’indice de risque correspondant ainsi évaluédesd.039 pour une valeur de
référence de 1.

11-9 — Remise en état du site aprés exploitation

Les mesures proposées lors de la remise en ésitedaprés exploitation sont les suivantes :

- les batiments seront détruits,

- le terrain sera restitué sans cuve ou canalisamerrées contenant des produits polluants ou
dangereux,

- les déchets, gravats, masses métalliques, matéeielsseront évacués et traités dans les filieres
adaptées,

- la société fera procéder a un diagnostic de laitgudks sols restitués. Dans le cas de la détection
d’une pollution, I'exploitant s’engage a traitetteepollution.

11-10 - Utilisation rationnelle de I'énergie

Les sécheurs et le systeme d’épuration thermiqeeCdaV recyclent I'énergie récupérée au niveau du
séchage, limitant ainsi la consommation de gaz.

[I-11 - Investissements

Les investissements consentis pour assurer lagpiariede I'environnement s’élevent a 345 000 €,
répartis entre :

- lincinérateur thermique de traitement des COV (800 €),

- lamise en place de bacs de rétention pour lesi&isolvants (20 000 €),

- la protection incendie (25 000 €).
Le traitement des déchets représentera un cod @8(B<€/an.

Il — DANGERS ET RISQUES POUR L’ENVIRONNEMENT — MES URES DE PREVENTION
ET DE PROTECTION PROPOSEES PAR LE DEMANDEUR

IlI-1 —Les principaux risques

Les principaux risques présentés dans le dossir so

- lerisque d’incendie et d’explosion lié aux produitilisés (produits inflammables),
- lerisque d'incendie lié aux stockages de matieoesbustibles,

- lerisque de pollution de 'eau et du sol.

Un plan de situation des risques et des point®©dpure des fluides et des commandes d’équipenamts
Sécurité a été réalisé en juin 2007 par I'explaitdra été adressé aux pompiers.

[11-1-1 — Pollution des eaux
L’origine peut étre soit une fuite d’hydrocarbure $es aires de stationnement, soit I'eau utiliegecas
d’incendie.

Un bassin de rétention de 225, mn séparateur/débourbeur d’hydrocarbures et aneevd’isolement de
I'eau déversé vers le collecteur public ont étéaliéss en mai 2007.
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llI-1-2 — Risques d’incendie

Pour les imprimeuses «hélio», les produits inflamles sont :

- les encres (contenant de 10 a 25 % d’acétate d&3thy

- les vernis (contenant également de 10 a 25 % a@itecdtéthyle),
- l'acétate d’éthyle.

Le risque potentiel d’'incendie est di principaletmamx solvants et diluants inflammables ainsi gu'au

bobines de polypropyléene. Il se situe :

- dans les emplacements de stockage et de prépadasancres,

- au niveau des postes d'utilisation de solvantslehids,

- au niveau des récipients destinés a recueillircleiffons imprégnés d’encre et de solvants de
nettoyage.

L'incendie peut avoir lieu également au niveau :

- du stockage de polypropylene sous forme de bolniéesssaires a la production,

- des bennes extérieures réservées au stockage Halagyes et des déchets banals assimilables aux
ordures ménageres.

Afin de modéliser I'effet de survenance du risqlinogndie, de scénarios d’'incendie ont été retegtus
sont les suivants :

- zone 1: stockage de bobines imprimées et découleédeslypropyléne, 3.0 t maximum ;

- zone 2 : stockage de bobines imprimées de polypFopyavant découpe, 6.0 t maximum ;

- zone 3: stockage de bobines de polypropyléne énestipremieres), 150.0 t maximum ;

- zone 4 : stockages extérieurs des encres et dddtaad’éthyle : 4 scénarios ;

- zone 5 : stockage des produits finis (polypropylebatiment spécial isolé : 150.0 t maximum

et sur 'ensemble de la partie du batiment ou sinés les stockages de produits combustibles §zbne
2, 3) pour simuler un incendie généralisé.

Les distances d’effets correspondants aux fluxasug/ont été recherchés :
- 3 kwi/n¥ (distance a effets irréversibles ou DEI) ;

- 5 kwi/n? (distance a effets létaux ou DEL) ;

- 8 kW/nt.

Le flux thermique de 3 kW/frcorrespond au seuil entrainant des effets irréolesssur la santé pour une
durée d’exposition supérieure & 1 minute. Ce niw#anposition provoque des brllures significatives,
mais aucun dommage aux constructions méme pougxpusition prolongée.

Le flux thermique de 5 kW/Acorrespond au seuil de létalité pour une expasiigpérieure a 1 minute.
Ce niveau d’exposition correspond a une mortalééld% par brllure et aux premiers effets sur les
batiments (félure des vitres).

Le flux de 8 kwW/m est le seuil maximal d’approche des sapeurs pompiétus d’équipements de
protection adaptés.

Les résultats montrent qu’en cas d'incendie d’'umeezisolée, les flux thermiques restent contenas da
les limites de propriété, sauf pour la zone 5 paguelle le flux de 5 kW/rmtel qu'il a été estimé dans
I'étude sort des limites de propriété de quelquésres, sur la voie d’accés a la zone industriélée.
dossier précise qu’aucune construction ni stockegee trouve dans le périmetre (annexe 3.1).

En cas d'incendie généralisé, les flux thermiquésadsent les limites de propriété en facade ndrd-es

sud-est et sud-ouest. Ce scénario est a prendrengpte pour le dimensionnement des plans de secours
(annexe 3.2).
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L’exploitant a indiqué que dans ce cas d’incendémégalisé, le flux thermique pourrait atteindre
'extrémité du batiment voisin de la société ATMEanmoins la partie de la zone de bureaux possxe d
parois maconnées jouant le rble d’écran coupe-feu.

Il est & noter que I'exploitant a indiqué, suitarge question du commissaire-enquéteur, les raisoas
lesquelles le local des imprimeuses est exclu c&sasios d’'incendie retenus. L'exploitant a indique,
d’une part, une extinction automatique par.€8€ installée au niveau des sécheurs, la ou undiea le
plus de probabilité de naitre, et d'autre pamy'yl a pas de produits combustibles hormis les keEben
cours d'impression et peu d’encre est en courglidation.

L’exploitant a également réalisé une modélisatierialdispersion atmosphérique des gaz toxiques émis
par un incendie de I'ensemble de I'établissemendriBx sis & Ablis. Cette modélisation indique, pour
différentes conditions météorologiques, que lesentrations en gaz toxiques obtenues a une distince
20 m de I'établissement sont de O ppm.

IlI-1-3 — Risques d’explosion

Le risque d’explosion est di aux vapeurs de sodvaritammables lorsque leur concentration dang l'ai
atteint ou dépasse la limite inférieure d’'expld&\iLIE) qui est la concentration minimale en vokugn
partir de laquelle I'explosion du mélange peut smlpire. Ce risque est a prendre en compte enraiso

la présence et de l'utilisation du gaz au niveas décheurs des rotatives (héliogravures) et des
aérothermes pour le chauffage des locaux.

Le risque d’explosion peut venir de I'acétate dyithou d’une fuite de gaz et peut se résumer ainsi

Installation/local Type de zone Configuration Dimensionement
Atelier héliogravure Zone | Intérieur des machines| Volume de la machine
Zone ll Extérieur des machinegVolume des conduits
avant extraction
Zone de lavage Zone | Intérieur des unités dé&/olume des unités
lavage
Zone Il Zone d'implantation desRayon d’1l metre autolir
unités de lavage de la machine
Zone de stockage des Zone | Ciel gazeux des cuvé¥olume gazeux au-
encres et solvants de stockage dessus du liquide
Zone Il Extérieur des cuvefRayon d’'l metre autoyr
(sortie) des cuves T

Zone |: emplacement dans lequel une atmosphertosixg est susceptible d’apparaitre de facon

permanente ou semi-permanente ;
Zone |l : emplacement dans lequel une atmosphgrisxe est susceptible de se former de maniere

épisodique avec une faible fréquence et pour undecdurée.
[1I-2 —Les mesures de prévention et de protectionmnses ou prévues par I'exploitant
[lI-2-1— Systeémes de sécurité mis en place sugédegpements

» Détecteurs de sécurité sur les imprimeuses

Chaque imprimeuse est equipée d'un ensemble deteéte de sécurité, piloté par un ordinateur et
notamment :

- au niveau de la sécurité du personnel (grillesrass),

- pour la détection des casses papier entre chagoeét composant la rotative,

- pour la détection des fuites sur les circuits g pressostats,
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- pour la température de I'huile dans les circuitdaetempérature de sécurité du sécheur par un
contréle indépendant de la régulation,

- pour le contrdle par pressostat du bon fonctionmeme
Chaque détection enregistrée entraine automatiqueiaerét de I'imprimeuse et 'affichage du défaut
correspondant est indiqué a I'opérateur.

Le systeme de détection incendie des imprimeusss imis en service en juin 2007.
» Systéme de sécurité sur les sécheurs

Le chauffage des sécheurs est assuré par du gaelr(aéseau GDF) :

- tout le circuit d'approvisionnement est controlér gmessostat qui entraine automatiquement la
fermeture d’'une électrovanne en cas de baisseedsipn ou de fuite,

- le braleur est piloté par un double systeme deesilamce de présence de flamme et de température,

- I'air chaud circulant a I'intérieur et permettaatdéchage de la bande de film est réglé par unatent
électronique. Un circuit indépendant de sécurit@pterature haute coupe le brileur et l'arrivée de
gaz,

- chaque sécheur est équipé d'évents d’explosion,

- la régulation de l'air extrait est contrblée paegwostat. Toute anomalie, pression haute ou basse
entraine la coupure du braleur et de l'arrivée ale g

» Fonctionnement en mode dégradé et lors des pHasd#&smarrage

Selon I'exploitant, sur le site, la panne du systéialimentation en électricité serait sans consage
sur 'environnement ou sur la sécurité.

De méme, tout dysfonctionnement des épurateursrdéds entrainerait I'arrét des installations.

Par ailleurs, le démarrage des installations n&adeaconséquence sur I'environnement ou sur laig&cu
la température du brileur est d’abord portée a°Ts8vant de mettre en fonctionnement les instahati
afin que I'épuration des fumées s’effectue delautide la mise en service des installations.

IlI-2-2 — L'implantation et les dispositions congttives
Locaux et ateliers
Les batiments sont distants sur tous leurs c6td$ ae au minimum des limites de propriétés.
Une voie engin d’'une largeur de 4 métres permetodder aux facades.

Dans les locaux d’'impression, le stockage des meatipremieres (bobines de polypropylene) est limité
aux besoins de 10 jours de travail au maximum.

Le stockage des encres et solvants (présentananactére inflammable et explosible) est effectué a

I'extérieur dans des installations de stockageifipées :

- dans des cellules métalliqgues incombustibles égsiple cuvettes de rétention séparées, étanches et
fermées hors des heures de travail pour les erdnélo » et I'acétate d'éthyle,

- dans des locaux spécifiques pour les encres ergsleonditionnés en petite quantité.

Installations électriques
Au niveau des installations électriques :

- seuls sont présents dans la zone, les appareitsigles nécessaires a I'alimentation et la command
du matériel utilisé dans la zone,

- toutes les parties susceptibles d’emmagasinehkeges électriques sont reliées a une prise dg terr
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- toutes les installations de distribution de pragldbntenant des solvants font I'objet de liaisons
équipotentielles et d’'une mise a la terre.

Systeme de prévention lié aux sécheurs

Afin d’éviter le risque d’explosion, les sécheuosisbalayés par un courant d’air de dilution queuas
une concentration en composés organiques volatifésieur & 50 % de la LIE (limite inférieure
d’explosivité). Il y a un arrét automatique du s@ahen cas de risque explosif particulier (défadkade
la ventilation, température supérieure & 300 °Gawtéd’extraction, défaut d’air d’admission), aitla
d’'un automate.

Systeme de prévention lié a I'alimentation de gaz

Les rotatives sont alimentées par un réseau aadien. Afin de prévenir tout risque d’explosionyt®

chute de pression détectée entraine un arrét atiprales installations par coupure de I'alimeptatn

gaz.

Au niveau des systéme de sécurité gaz mis en plades sécheurs :

- un contrble de tout le circuit d’approvisionnemegrar pressostat entrainant automatiquement la
fermeture d’'une électrovanne en cas de baisseedsipn ou de fuite,

- un double systéme de surveillance de flamme oermeédrature sur le braleur,

- réglage de l'air chaud circulant a l'intérieur dacheurs et permettant le séchage de la bande de
papier par un contrble électronique (un circuitpendant de sécurité « haute température » coupe le
braleur et I'arrivée du gaz),

L'alimentation de gaz se fait a partir de la cueegdz propane située a I'extérieur des locaux.
Chaque incident détecté par un automate entrainét’de l'installation.

Protection contre la foudre

La structure du batiment est métallique et en magoe (partie bureaux) et la toiture est en baeraci
L'exploitant précise quée dispositif retenu est identique a celui en plage le site de Sautron (autre
usine hélio du groupe) et que cette installatioa senforme aux normes en vigueur : protectiongreon
les effets directs (NF C 17-102 de juillet 1993N&t C 17-102 F2 de décembre 2001) et contre lesseffe
indirects (NF C 15 100 de mai 2003, UTE 15 443uiléej 1996 et EN 61 643-11).

Commentaires de I'inspection des installations sfes

Le dispositif de protection contre la foudre dditeéadapté au site EXPRIM d’Ablis. L’inspection des
installations classées a recu par courrier du 1pteenbre 2007 de la part de I'exploitant les disfifssi
retenus par celui-ci de protection contre les aff#itects et indirects de la foudre. Cependanhd&mble
des éléments techniques justifiant du dispositfirdéection contre la foudre choisi n’est pas faurn

Au vu des éléments susvisés, I'étude compléeteveétie dispositif de protection contre la foudetanu
par I'exploitant sur le site d’Ablis et adapté a site devra étre fourni a l'inspection des insttitbas
classées dans un délai de 15 jours a compter detification de I'arrété a I'exploitant (article 3.6 du
projet d’arrété joint en annexe).

Le systéme de protection contre la foudre adaptsitedevra étre mis en place dans un délai d'1smoi
compter de la notification de l'arrété a I'exploita(article 7.3.6 du projet d’arrété joint en anmgx

Moyens d’alarme en cas de sinistre
La société EXPRIM se dotera avant la fin de 'an2€@7 d’'une détection incendie des stocks (de

matieres premieres et de produits finis ) aveaqadareliée a une centrale de télésurveillance (arfid.3
du projet d’arrété joint en annexe).
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[lI-2-3 — Mesures organisationnelles

L'exploitant a indiqué qu’il est affiché clairemefinterdiction de fumer ou d’apporter des feux raus
proximité des zones de stockage ou d’emplois dénestou liquides inflammables.

Des consignes d’exploitation définissent pour lespenel technique la procédure a suivre lors des
opérations de manutention des produits chimiquekeetretien des machines, ainsi que des mesures de
sécurité a mettre en ceuvre en cas d’incidentsanciients.

En ce qui concerne plus spécifiquement la rédudiesn émissions diffuses, les consignes de sécurité
précisent que :

- les bidons d’encre, de vernis et de solvant doiggoir un couvercle ;

- les écoulements accidentels doivent étre immeédeenmettoyés.

[11-2-4 —Prévention des pollutions accidentelles

Le sol des ateliers est imperméable et est disgedacon qu’en cas d’'accident la totalité des tqai
puisse étre retenue dans les ateliers.

Les bacs de stockage des flits de solvants somésqdé rétention.

De méme, afin de limiter I'extension d'écoulemet mtoduits et d’absorber trés rapidement toutes les
égouttures, des boudins spécifiques absorbantsreri la disposition du personnel. lls sont notamim
disponibles dans les ateliers d’impression au niv@s postes de travail comprenant la manipulatén
produits et dans les locaux de stockage.

Le stockage des pots vides d’encre et d’encredié@esiise fait dans le lieu prévu a cet effet stemtéon,

en attente d’enlévement (les encres utilisées nems formulées avec des pigments a base de métaux
lourds).

Le séparateur d’hydrocarbures associé a un bassiétehtion de 225 het a une vanne d’isolement a été
mis en place en mai 2007. Il permet de faire ttandes eaux pluviales des aires extérieures et de
récupérer tout écoulement accidentel a I'extérims batiments.

[lI-2-5 — Mesures organisationnelles

Pour éviter les intrusions, le site est pourvu diispositif de détection d’intrusion relié a uneiété de
télésurveillance.

IlI-2-6 — Moyens d’intervention & mettre en ceuvnecas d’'accident
Un poteau d’incendie est disponible rue de la Hoat€haude, a proximité immédiate de I'entrée ¢ si
Des extincteurs eau, poudre et dioxyde de carbomedisposés a raison d’un extincteur pour 26@len

surface.

IV — CONSULTATION ET ENQUETE PUBLIQUE

V-1 — Enquéte publique et reqistre d’enquéte

Par arrété préfectoral du 4 avril 2006, les datebethquéte publique ont été fixées du 10 mai 20085

juin 2006 inclus. Cette enquéte a été ouvertendgeiaie d’Ablis.

Un avis, annoncgant I'ouverture de I'enquéte, aeffigctué, pendant la méme période, dans les consnune
situées dans un périmétre de 2 km autour de liésdshent : Ablis, Prunay-en Yvelines et Saint
Symphorien-le-Chateau (28).

M. ROBIN a été désigné en qualité de commissaiggiéteur.
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Aucune visite et aucune observation publique réafgéite par oral ou par écrit durant les permangdce
commissaire enquéteur en mairie d’'Ablis et horsalkes-ci.

IV-2 — Avis du commissaire enquéteur

Dans son rapport du 25 juillet 2006, le commissairguéteur émet un avis favorable a la demande

assorti des 3 conditions suivantes

- la mise en service prochaine de I'épurateur auanivkes imprimeuses,

- linstallation d'une rétention des eaux d'extinctioincendie, avec débourbeur-séparateur
d’hydrocarbures et vanne d’isolement avant rejasda réseau public,

- linstallation d’'une rétention des fuites éventaslbes encres et solvants stockés.

Commentaire de I'inspection des installations afess
Selon les éléments fournis par I'exploitant :
- I'épurateur thermique régénératif a été mis en meren mars 2007 au niveau des imprimeuses,

- la rétention des eaux d’extinction d'incendie asdea@ un débourbeur/déshuileur d’hydrocarbures
et a une vanne d’isolement a été installée en 10@7 2

- les bacs de rétention des flts de solvants et idéupes ont été installés.

IV-3 — Avis des conseils municipaux

IV-3-1 — Avis du conseil municipal de Saint Symgkarle Chateau

Le conseil municipal de Saint-Symphorien-le-Chatedans sa séance du 8 juin 2006, a émis un avis
favorable a la demande d’autorisation (en réguwéda administrative) présentée par la société BXPR

IV-3-2 — Avis du conseil municipal d’Ablis
L'avis du conseil municipal d’Ablis n'a pas été ue¢

IV-4 — Avis des services consultés

IV-4-1 — Avis de la direction départementale dasises d’'incendie et de secours

Par courrier en date du 7 juin 2006, la directiépattementale des services d'incendie et de secours
propose la prise en compte des dispositions suesaedatives a la protection des personnes, des bie
de I'environnement, et plus particulierement paeiqai concerne les risques d’incendie et d’explosio

1- Respecter toutes les mesures de prévention déféase mentionnées dans le dossier de demande
d’autorisation d’exploiter des ICPE en date du 2arsm2006, annexée au dossier de demande de
permis de construire ;
2- Veiller a ce que les locaux servant a stockeptdgmeres aient les caractéristiques suivantes :
-ossature (ossature verticale et charpente deédpistable au feu de degré %2 heure si la hautesr sou
pied de ferme n'excede pas 8 métres et de degeéirk Isi la hauteur sous pied de ferme excede 8
metres ou s'il existe un plancher haut ou une nreaea

-plancher haut ou mezzanine coupe-feu de degrérg heu

-murs extérieurs et porte pare-flamme de degré ¥eh&s portes étant munies d’'un ferme-porte ou
d’'un dispositif assurant leur fermeture automatjque

-couverture séche constituée d’'un support de caueeen matériaux MO, et d’une isolation et d’une
étanchéité aux matériaux M2 non gouttants, a I'etioe de la surface dédiée a I'éclairage zénithal
et aux dispositifs permettant I'évacuation des fesnét des gaz de combustion (paragraphe 2.4 de
'annexe a I'arrété type en date du 14 janvier 20@alifié relatif au stockage de polyméres) .
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Commentaires de I'inspection
Ces dispositions ont été reprises a l'article 8.1.du projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

3- Permettre I'ouverture des portes faisant paréie dégagements réglementaires par une manceuvre
simple, toute porte verrouillée devant étre manedlerde l'intérieur dans les mémes conditions et
sans clé (article R. 232-12-4),

Commentaires de I'inspection
Ces dispositions ont été reprises a l'article 7.812 projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

4- Assurer la défense extérieure contre I'incendie lthtiments de la maniére suivante :
-mettre en place 3 poteaux d'incendie de 100 mm alisés (NFS 61 213),
-s’assurer que le réseau d’adduction fournisse daos@0 n¥h d’eau sous une pression dynamique
minimale de 1 bar sans dépasser 8 bars.

Par ailleurs, les besoins en eau nécessaires aticimmement des moyens de secours privés pourtiant é
pris en alimentation directe sur le réseau d'addncsous réserve que le Service Départemental
d’Incendie et de Secours dispose d’'un débit demiBfar heure en cas de sinistre.

-implanter les poteaux d’'incendie en respectandiiances suivantes :
- 100 meétres au plus entre I'entrée principale dunt#tt et I'hydrant le plus proche, par les
chemins praticables par deux sapeurs-pompiers tiradévidoir,
- 150 metres au maximum entre chaque hydrant paoles de desserte,
- 5 m au plus du bord de la chaussée.

5- Réceptionner les moyens de défense extérieuteeckincendie de I'établissement dés leur mise en
eau en présence d'un représentant du Service Bépantal d’'Incendie et de Secours qui peut étre le
chef de centre des sapeurs-pompiers de Versailles.

S'’il s’agit de nouveaux hydrants, fournir a Monsi&Directeur Départemental des Services d’Inoendi

et de Secours de Versailles une attestation déliy@ I'installateur des poteaux ou des bouches

d’'incendie faisant apparaitre la conformité a lem®oNF S 62-200 et précisant :

- le débit minimal de I'appareil (ou simultané depails),

- les pressions (statiques, dynamiques).

Un exemplaire de ce document doit étre transmis a :

Monsieur le Directeur Départemental des Servicekgdhdie et de Secours
BP 571
78005 VERSAILLES CEDEX

6- Doter I'établissement de robinets d’incendie aniés seront répartis dans les locaux abritant les
polymeres et situées a proximité des issues. ilsodé permettre d’'attaquer un foyer simultanément
par 2 lances en direction opposée et resteronégstdu gel (paragraphe 4.2 de I'annexe a l'arrété
type en date du 14 janvier 2000 modifié relatittackage de polyméres),

7- Doter au plus vite I'établissement d’'un systéneedétection automatique de fumées avec report
d’alarme exploitable rapidement (paragraphe 4.2aeexe a l'arrété type en date du 14 janvier
2000 modifié relatif au stockage de polymeéres),

Le signal d’alarme générale devra étre audibleoeh point du batiment pendant le temps nécessaire a

I'évacuation, avec une autonomie minimale de 5 teusans risque de confusion avec d’autres

signalisations utilisées dans I'établissement dlrtR. 232-12-18 et normes NF S 61-936 et NF C 48-

150).

Commentaires de l'inspection
Les dispositions susvisées ont été reprises auxlemt7.5.4, 7.7.3 et 8.1.1.1 du projet d’'arrété
préfectoral joint en annexe.
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8- Procéder semestriellement a des essais et vistgadiques du matériel et des moyens de secours
(article R. 232-12-21).

Commentaires de l'inspection
Cette disposition a été reprises a l'article 7.8 projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

9- Instruire le personnel sur la conduite a tenircas d’incendie et I'entrainer a la manceuvre des
moyens de secours au moins tous les 6 mois (aRick32-12-21).

Commentaires de l'inspection
Cette disposition a été reprises a l'article 7.4 projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

10- Apposer un plan schématique, conforme a la ndiReS 60-302 comportant I'emplacement des
locaux techniques, des stockages dangereux, dessdits de coupure des fluides et des commandes
d’équipements de sécurité.

Commentaires de l'inspection
Cette disposition a été reprises a l'article 7.74h projet d’arrété préfectoral joint en annexe.

Mr Valetoux du groupement de prévention des porspikr Versailles s’est déplacé sur le site le 24
janvier 2007.
Suite a sa visite, Mr Valetoux a adressé par messkegtronique du 15 mai 2007 les éléments suivants
l'inspection des installations classées :
- le nombre de poteaux incendie peut étre abaissgoar2assurer un débit de 12&m(poteaux situés

a I'extérieur du site),

- il est possible de rabaisser le volume du bassimétention des eaux d'extinction a 12G m
condition qu’une société s’engage a le vider de s#rte qu’il ne déborde jamais sur une durée de 2
heures (soit 120 #id’eau a vider et délai d’arrivée de la sociétédrb maximum en tout temps),

- il n'est pas nécessaire d'imposer des RIA puisteloitation prévoit un systéme d’extinction au
CO; dans les machines.

Commentaires de l'inspection

Ces dispositions sont reprises aux articles 7.7.83°29 du projet d’arrété préfectoral joint en axe.

IV-4-2 — Avis de la direction régionale des affaimilturelles

Par courrier en date du 22 mars 2006, la directgionale des affaires culturelles a indiqué quepte
tenu de la localisation de la société EXPRIM esaole importance, celle-ci n’est pas susceptibleatep
atteinte a la conservation du patrimoine archéglogi En conséquence, aucune prescription
archéologique préventive n’est formulée dans leecdd I'instruction de ce dossier.

Il conviendra toutefois de rappeler au maitre dfage des travaux la nécessité d’'informer la Dicgcti
Régionale des Affaires Culturelles / service réglote I'archéologie de toute découverte fortuité qu
pourrait étre effectuée au cours des travaux, comfment aux dispositions du code du patrimoine,
article L. 531-14.

IV-4-3 — Avis de la direction départementale degtiaulture et de la forét

Par courrier en date du 19 mai 2006, la directiépatdtementale de I'agriculture et de la forét indigue

les précautions nécessaires a la protection du Redray sont prises. Ce dossier appelle cepedeasd

part les remarques suivantes :

- les eaux d’extinction d'un éventuel incendie serettnues grace a un dispositif de rétention, tans
but d’éviter que ces effluents pénetrent dans &seaux d'eaux pluviales ou usées. Il serait
souhaitable que le pétitionnaire apporte a sa ddeydas éléments essentiels permettant de justifier
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du choix de la capacité du bassin de rétentioragais 225 m), voire la validation par un expert,
comme ceci est envisagé.

Commentaires de l'inspection
La capacité du bassin de rétention (22pbmété validé par le Service d’'Incendie et de 8exo

- La mise en place d’'un séparateur a hydrocarbuegtart les eaux pluviales (toiture, voiries,
parkings) est a I'étude. Le rejet a l'issue de ispakitif ne devra pas dépasser une concentration e
hydrocarbures de 5 mg/L. Dans sa réponse aux quesie la DRIRE, le pétitionnaire se référe a des
résultats de qualité de I'eau sur seulement 2 yeéients pour justifier d'une eau peu chargée en
hydrocarbure (0.06 et 0.13 mg/L). Il n'est pas @&aans quelles conditions ces prélévements ont
éte réalises.

Le pétitionnaire devra rejeter une eau de qualkittsfeisante & tout moment, y compris dans les

conditions les plus défavorables (apres une pa@tasuivi une période séche assez longue).

Commentaires de l'inspection
L’article 4.3.9 du projet d’arrété joint en annexeécise que le rejet du séparateur a hydrocarbures
traitant les eaux pluviales devra respecter unecemiration en hydrocarbures de 5 mg/L.

Sous réserve de ces remarques, la direction dépantale de I'agriculture et de la forét émet ursavi
favorable a la réalisation du projet.

IV-4-4 — Avis de la direction départementale ddaieds sanitaires et sociales

Par courrier en date du 18 mai 2006, la directi@pattementale des affaires sanitaires et sociaies én

avis favorable sous réserve :

- de la réalisation d’'une nouvelle étude acoustiquésala mise en place des installations définitives
« hélio »,

Commentaires de l'inspection

L'article 9.2.5 du projet d’arrété joint en annexeécise qu'une mesure de la situation acoustique de
I'établissement sera effectuée dans un délai densis & compter de la notification du présent arét
I'exploitant puis tous les 5 ans (toutes les imguises sont actuellement en fonctionnement).

- de la mise en place de I'épurateur thermique régéhévant la mise en place des nouvelles
installations « hélio ».

Commentaires de l'inspection
L'incinérateur thermique régénératif a été mis dace en mars 2007.

La direction départementale des affaires sanitatrasciales précise que cette installation n’astgituée
dans un périmetre de protection de captage d’etablgoet il n'existe pas d’ouvrage pour capterd’'ea

vue de l'alimentation humaine a proximité du si¥PRIM.

Elle prend également note qu’un projet d'implamtatd’'un séparateur d’hydrocarbures associé a un
bassin de rétention et & une vanne d’écoulemergrespurs. Il permettra a terme de faire transéer
eaux pluviales, des eaux extérieures et de réaupémt écoulement accidentel a I'extérieur des
batiments.

IV-4-5 — Avis de la direction départementale dwaib de I'emploi et de la formation
professionnelle des Yvelines

Par courrier en date du 24 mai 2006, la directigpadtementale du travail, de I'emploi et de la fation
professionnelle des Yvelines a transmis MonsikeurPréfet des Yvelines copie de la lettre

a
d’observations adressée le 18 mai dernier a lactibre de I'entreprise faisant suite a un accidenmt d
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travail grave survenu le 18 avril 2006 a un sal#&BECCO employé dans I'entreprise depuis une
quinzaine de jours.

Au cours de I'enquéte et des informations recesilliles constats de la direction départementale du

travail, de 'emploi et de la formation professietia des Yvelines étaient les suivants :

- Le salarié effectuait le nettoyage d’un cylindrefiarde travail et le chiffon gu’il utilisait puike gant
qui recouvrait sa main droite ont été attirés déanrsgle rentrant formé par le rouleau et la cuve
contenant la peinture. L'enquéte a permis de cterstabsence de systeme d’arrét d’'urgence sur cet
endroit. L’exploitant a ensuite mis en sécuritét@s, cables et coup de poing d’arrét d’'urgenes) |
principaux points défaillants visibles sur la maehen cause et les autres machines a imprimer de
I'atelier de marque DCM, les points restant deérd terminés sous une quinzaine de jours,

- Il a été demandé un contréle des machines parganimme de vérification agréé.

- L’accident a permis de constater une insuffisaredadprise en cause de la sécurité des personnes
lors du travail sur machines, comprenant entreeaurs méthodes de travail et une insuffisance de
formation/information. Le salarié accidenté étaiérimaire, et travaillait semble t'il au moment de
'accident avec un autre salarié intérimaire. Latpide gants larges et épais est formellement
déconseillé lors du travail sur machines en mouvenguand bien méme les parties travaillantes
tournent au ralenti, de méme que les vétementaifiist

- Une étude approfondie d’évaluation des risquesdarsravail sur machines devra étre entreprise et
consignée sur le document unique prévu aux articl@80-1 et R. 230-2 du Code du Travail.

- Il a été constaté que les bidons de peinturesealig#s machines contenant des solvants étaient tous
ouverts, malgré les précédentes observations spoice : ces bidons doivent étre fermés afin de
réduire au maximum une évaporation des solvants.

Commentaires de 'inspection des installations sfes
L'article 3.2.6 du projet d’arrété joint en annepegvoit que les bidons d’encre, de vernis et deastb
soient munis de couvercle.

- Les mises en conformité des installations doivetne éerminées selon le dernier rapport de
vérification SOCOTEC.

La direction départementale du travail, de 'emmbide la formation professionnelle des Yvelines a
précisé dans son courrier du 24 mai 2006 avoiréakgttention de la direction de I'entreprise s@s
différents points qui doivent étre vérifiés et pasquels elle doit rester vigilante.

IV-4-6 — Avis de la direction départementale dejlipement

Par courrier en date du 23 mai 2006, la directigpattementale de I'équipement émet un avis faverabl
la demande.

V-ANALYSE DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEE S

V-1 — Analyse des avis émis et des réponses appesgé

Les principales remarques et demandes faites Bri& d@onsultation des services et lors de I'enquéte

publique ont porté sur la nécessité de :

- la mise en service de lincinérateur thermique négétif au niveau des imprimeuses (action réalisée
en mars 2007),

- la réalisation d'une rétention des eaux d’extinttdincendie associée a un débourbeur/déshuileur
d’hydrocarbures et a une vanne d’isolement (actiatisée en mai 2007),

- une valeur limite de concentration en hydrocarbdessrejets issus du site (eaux pluviales) de 5 mg/
L (élément repris dans le projet d’arrété préfedtimint en annexe),

- laréalisation de bacs de rétention des flts destd et de peintures (action réalisée),
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- la prise en compte de dispositions relatives a rateption des personnes, des biens et de
I'environnement, plus particulierement en ce quha@mne les risques d’incendie et d’explosion
(mesures mentionnées par la Direction Départeneedtzd Services d’Incendie et de Secours reprises
dans le projet d’arrété préfectoral joint en anjexe

- la réalisation d'une nouvelle étude acoustiquesafaamise en place de I'ensemble des imprimeuses
(élément repris dans le projet d’'arrété préfectioiat en annexe),

- couvrir les bidons de peintures contenant des stdv@lément repris dans le projet d’'arrété jomt e
annexe).

V-2 — Avis de l'inspection — Caractére acceptableadla demande

Le principal enjeu environnemental du projet d'esien des installations de la société EXPRIM sise a
Ablis est la prévention de la pollution atmosphéeigEn effet, la mise en service de 3 imprimeuses
conduira & des émissions de COV estimées a enioonnes par an.

Le projet d'arrété préfectoral prévoit donc desspriptions de nature a assurer un suivi régulier de
émissions de COV du site :

- la surveillance des émissions atmosphériques en G@vestrielle),
- lamise en place d’'un plan de gestion de solvants.

Ainsi, l'inspection des installations classéesmestgue le projet présenté est acceptable, souve&gee

la société EXPRIM sise a Ablis respecte I'ensent@le prescriptions contenues dans le projet d’'arrété
préfectoral joint, prescriptions qui sont de natarprévenir les risques et les nuisances des latgbak
projetées.

VI- CONCLUSION

Compte tenu de ce qui précede et du fait que &mefits contenus dans le dossier relatifs a la ptiéve
des risques et des nuisances apparaissent suffigant garantir la préservation des intéréts vis¥s
l'article L. 511-1 du Code de I'Environnement, nqarsposons que l'autorisation sollicitée soit adéar
sous réserve du respect des prescriptions conteanede projet d’arrété ci-joint.

Conformément aux dispositions de I'article 10 dardén® 77-1133 du 21 septembre 1977 maodifié, les

prescriptions doivent étre soumises a l'avis dusedrDépartemental de I'Environnement et des Risque
Sanitaires et Technologiques (CODERST).
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ANNEXE 4 : PROCESS RELATIF A L'IMPRESSION PAR HELIO GRAVURE

Réception du fichier par le client

N
Gravure des cylindriques (par sous-traitance)

N

Réception des cylindres gravés
N

Montage et calage des cylindres sur machines
N
Positionnement du support d'impression (papierilou plastique)
N
Essai — Réglage
N
Impression par héliogravure

N

Découpage en petites bobines
N

Emballage® Expédition
N
Entreposage

N

Expédition
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